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Internationale Patentanmeldung PCT/DE03/03473 

„Leitelemente einer Druckeinheit" 

Anmelder: Koenig & Bauer Aktlengesellschaft et al. 



Anbei Qbersenden wir Ihnen den von den Erfindern / Anmeldern in Feld Nr. 
X-3 und X-4 unterzeichneten Antrag. 



Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 



I.V. Hoffmann 

4.3.5.-Nr.573/02-AV 



Aniage 
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Aufsichtsrat 

Peter Reimpell, Vorsitzender 
Vorstand: 

Dipl.-ing. Albrecht Bolza-SchOnemann, 
Vorsitzender 

Dipl.^ng. Qaus Bolza-SchQnemann, 
steDv, Vorsitzender 
Dr.-lng. Franic Junker 
Dipl-lng. Peter Marr 
Dipl.-Betriebsw. Andreas Mo&ner 
D^l.-lng. Waiter Schumacher 

Sitz der Geselischaft WUrzbuiig 
Amtsgericht Wunsburg 
Handelsre^5terB109 

Postt)anlc NQmberg 
BU 760 1 00 85, KontcH^r. 422 850 
IBAN: DEI 8 7601 0085 0000 4228 50 
BIG PBNKDEFF760 

HypoVereinsbantc AG WQrzburg 
BLZ 790 200 76. Konto-Nr. 1 1 54400 
IBAN: DE09 7902 0076 0001 1 544 00 
BIC: HYVEDEMM455 

Commerzbank AG WUrzburg 

BLZ 790 400 47, Konto-Nr. 6820005 

IBAN: DE23 7904 0047 0682 0005 00 

BIGOOBADEFF 

Deutsche Bank AG WOrzburg 
BLZ 790 700 1 6. KontoH^. 0247247 
IBAN: DE51 7907 001 6 0024 7247 00 
BIG DEmDEMM790 

Dresdner Bank AG WOaburg 

BLZ 790 800 52. Konto-Nr. 301 61 5800 

IBAN: DE34 7908 0052 0301 61 58 00 

RlTi nRF5WRr7flft 
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W1JJ009PCT 



0 


Vom Anmeideamt auszuftillen 




0-1 


Internationales Aktenzelchen. 




0-2 


Internationales Anmeldedatum 




0-3 


Name des Anmeldeamts und "PCT 
International Application" 






0-4 


Formular-PCT/RO/101 PCT-Antrag 






ersteitt durch Benutzung von 


PCT-EASY Version 2*92 
(aktuallslert 01 .07 .2003) 


0-5 


Antragsersuchen 

Der Unterzelchnete beantragt, dali die 
vorliegende Internationale Anmeldung 
nach dem Vertrag Ober die 
Internationale Zusammenarbeit auf dem 
Geblet des Patentwesens behandelt 
wird 




0-6 


(Venn Anmefder gew^lhltes) 
Anmeideamt 




0-7 


Aktenzelchen des Anmelders Oder 
Anwalts 


W1.2009PCT 


1 


Bezeichnung der Erfindung 


LEITELEHEHTE EINER DRUCKEZNHEIT 


11 


Anmelder 




IM 


DIese Person ist 


nur Anmelder 


il-2 


Anmelder fQr 


Alle Bestlnmungsstaateix mit Ausnahme von 
US 


11-4 


Name 


K0ENI6 & BAUER AKTIEN6ESELLSCHAFT 


lf-5 


Anschrift: 


Friedrich-Koenlg-Str . 4 
D- 97 080 Wiirzburg 
Deutschland 


11-6 


StaatsangehdrigKeit (Staat) 


DE 


11-7 


SitzA/Vohnsltz(Staat) 


DE 


li-8 


Telefonnr. 


0931 / 909-4430 


li-9 


Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


IMO 


e-mall 


kba-patent®kba-print . de 


IIM 


Anmelder und/oder Erflnder 






Diese Person Ist 


Anmelder und Erflnder 


IIM-2 


Anmelder for 


Nur US 


IIM-4 


Name (FAMILIENNAME. Vomame) 


BOPPEL , Johannes 


IIM-5 


Anschrift' 


Fantanesistr . 13 
D- 67227 Frankenthal 
Deutschland 


IIM-6 


StaatsangehdrigKeit (Staat) 


DE 


llM-7 


Sltz/Wohnsltz (Staat) 


DE 
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tn-2 


Anmelder und/oder Erfinder 




III-2-1 


DIese Person 1st 


Anznelder und Erfinder 


III-2-2 


Anmelder fQr 


Nur US 


III-2-4 


Name (FAMtLlENNAME. Vomame) 


LEIDIG, Peter, Wllhelm, Kurt 


III-2-5 


Anschrift 


Ziegelhofweg 12 
jj^o / / irr anKencnttX 
Deutschland 


111-2-6 


f^taatsanctfihfiriakeit ^Staat) 


Uti 


III-2-7 


SitzAA/ohnsitz (Staat) 


DE 


IV-1 


Anwalt Oder gemeinsamer Vertreter; 
Oder besondere Zustellanschrift 






Die unten bezeichnete Person isi/wird 


gemeinsamer Vertreter 




hfemnit bestellt urn den (die) Anmelder 




vor den intemationalen Beh&rden zu 






vertreten, und zwar als: 




IV-1-1 


Name 


K0ENI6 & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


IV-1-2 


Anschrfft: 


Patente - Lizenzen 
Friedrich-Koenig-Str • 4 
D-97080 Wiirzburg 
Deutschland 


IV-1.3 


Telefbnnr. 


0931 / 909-4430 


IV-1.4 


Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


IV-1-5 


e-mail 


kba -paten t@kba-prlnt • de 


V 


Bestfmmung von Staaten 




V-1 


Regionaies Patent 


AP: 6H GM KE LS MZ SD SL SZ TZ UG ZH 




(andere Schutzrechtsarten Oder 
Verfahren slnd ggf, in Klammem nach 


ZW und jeder weitere Staat, der 




der (den) betreffenden Bestlmmung(en) 
angegeben) 


Mitgliedstaat des Harare-Protokolls und 




Vertragsstaat des PCT ist 

EA: AM AZ BY KG KZ MD RU TJ TM und jeder 






weitere Staat, der Mitgliedsstaat des 
Eurasischen Patentubereinkoznmens \ind 
Vertragsstaat des PCT ist 
EP: AT BE BG CH&LI CY CZ DE DK EE ES FI 
FR GB GR HU IE IT LU MC NL PT RG SE SI 
SK TR und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedsstaat des Europaischen 
Patentubereinkommens und Vertragsstaat 
des PCT ist 

OA: BF BJ CF CG CI CM GA GN GQ GW ML MR 
NE SN TD TG und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedstaat der OAPI und Vertragsstaat 
des PCT 1st 



f 
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V-2 


Nationales Patent 

(andere Schutzrechtsarten oder 

voiicfiiidi siiiu III iNiaiiiiiidii iioMi 

der (den) betreffenden Bestimmung(en) 


AE AG AL AM AT AU AZ BA BB 
CA CH&LI CN CO CR CU CZ DE 
(Gebrauchsmuster) DK DM DZ 


B6 

EC 


BR 

EE 


BY 
EG 


BZ 
ES 




angegeben) 


FI 6B CD OE 6H 6M HR HPCr ID 


IL 


IN 


IS 


JP 






KE KG KP KR KZ LC LK LR LS 


LT 


LU 


LV 


MA 






MD MG MK MN MW MX MZ NI NO 


NZ 


CM 


PG 


PH 






PL PT RO RU SC SD SE SG SK 


SL 


SY 


TJ 


TM 






TN TR TT TZ UA UG US XJZ VC 


VN 


YU 


ZA 


ZM 






ZW 












ErklSrung bzgl. vorsorglicher 
Bestimmungen 

ZusStzllch zu den unter Punkten V-1, 
V-2 and V-3 vorgenommenen 
Bestimmungen nimmt der Anmelder 
nach Regel 4.9 Absatz b audi alle 
anderen nach dem PCT zulSssigen 
Bestimmungen vor mit Ausnahme der 
nachstehend unter Punkt V-6 
angegebenen Staaten. Der Anmeider 
erklart, da(^ diese zusStzllchen 
Bestimmungen unter dem Vorbehait 
einer Bestdtlgung stehen und jede 
zusdtzlictie Bestlmmung, die vor Ablauf 
von 1 5 Monaten ab dem 
Prioritatsdatum nicht bestatigt wurde, 
nacli Ablauf dieser Fnst als vom 
Anmelder zurQckgenommen gilt 






vorsorgliche Bestimmungen 
ausgenommen werden 


KEINE 


Vl-I 


Priorttdt einer frOheren natlonaien 
Anmeldung beansprucht 

AnmalHoHsti im 
/MiliiBiueuaiuiii 


19 Oktober 2002 (19.10.2002) 








Vi~ 1"^ 


Kli immor 


10248820.7 










VI-1-3 


Staat 


DE 










VI-2 

V 1"^ 1 


Prioritat einer frUiieren nationalen 
Anmeldung beansprucht 

ill IC#iUCUCI LUi 1 1 


19 Februar 2003 (19.02.2003) 










KItfmmor 

INUIIilf IBI 


10307089.3 










VI-2-3 


Staat 


DE 










VI-3 
VI-3-1 


Prioritat einer frUheren nationalen 
Anmeldung beansprucht 

AnmeldddatLi m 


20 Mai 2003 (20.05.2003) 










V I^O*^*. 




10322651.6 










VI-3-3 


staat 


DE 










VI-4 

Vl-4-1 


Prioritit einer frOheren nationalen 
Anmeldung beansprucht 

Anmeldedatum 


11 Juli 2003 (11.07.2003) 










Vl-4-2 


Nummer 


10331469.5 










VI-4.3 


Staat 


DE 











4/5 

PCT-ANTRAG W M W1.2000PCT 

Or^lnal (fOr EINREICHUN6 ) - gedruckt am 17.10.2003 12:12!57 PM 



VI-5 


Ersuchon um Erstellung oinos 
PrIorltStsbeleges 

Das AnmBldodrnt wircf ersucht, Bino 
beglaublgte Abschrlft der In der (den) 
nachstehend genannten Zelle(n) 
bezeichneten frtiheren Anmeldung(en} 
zu erstellen und dem Intematlonalen 
BQrozu ObermltleIn: 


VI-1, VI-2, VI 


-4 


VIM 


Gewdhlte Internationale 
Recherchenbehdrde 


Europalsches Patentamt (EPA) (ISA/EP) 


VIII 


ErklSrungen 


AnzanI der crklarungen 




VIIM 


Erkldrung hlnsichtlich der tdentltdt des 
Erflnders 






VIII-2 


Erkldrung hlnsichtlich der Berechtigung 

Hoc AnimolHorc 7iim 7AtfntinWt Hac 

Intematlonalen Anmeldedatums, ein 
Patent zu beantragen und zu erhalten 


- 




VIII-3 


dIMCIIUIiy 1 III lOlWI lUlwl 1 UOI DOI Owl lll^UI ly 

des Anmelders, zum Zeltpunkt des 
Intematlonalen Anmeldedatums, die 
PrIorltSt einer frOheren Anmeldung zu 
beanspruchen 






VIIM 


Erfindererkiarung (nur Im HInblIck auf 
die Bestlmmung der Verelnlgten 
Staaten von Ameiika) 






VIII-5 


Erkldmng hlnsichtlich unschSdtlcher 
Offenbarungen Oder Ausnahmen von 
der Neuheltsschadlichkeit 






IX 


Kontrolllste 


Anzahl der Blatter 


Elektronlsche Datei(en) belgefQgt 


IX-1 


Antrag (inklusive Erkldrungsbiatter) 


5 




IX-2 


Beschreibung 


17 




IX-3 


AnsprOche 


7 




IX-4 


Zusammen^ssung 


1 


EZABSTOO.TXT 


IX-5 


Zelchnung(en) 


5 




IX-7 


INSGESAMT 


35 




BelgefQgte Unterlagen 


Unierlage(n) In Papierform belgefOgt 


Elektronlsche Datei(en) belgefQgt 


IX-8 


Blatt fOr die GebOnrenberecnnung 






IX-17 


PCT-EASY-Dlskette 




Diskette 


lX-19 


Nr. der Abb. der Zeichn., die mlt der 
Zusamnftenf. verdffentllcht werden 
soli 




IX-20 


Sprache der Int. Anmeldung 


Deutsch 


X-1 


Unterschrlft des Anmelders, des 

Anwalts oder des Gemelnsamen 

% f 1 III 1 1 1 1 
Vertreters 






X-1-1 


Name 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


X-1-2 


Name der unterzelchnenden Person 


i.V. Hoffmann 




X-1-3 


Elgenschaft 


4.3.5. -Nr. 573/02-AV 




X-2 


Unterschrlft des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemelnsamen 
Vertreters 






X-2-1 


Name 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


X-2-2 


Name der unterzelchnenden Person 


l.A. Schafer 
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X-3 

X-3-1 


Unterschrlft des Anmelders, des 
Anwalts Oder des Gemelnsamen 
Vertreters 

Name fFAMILIENNAME Vomame) 


sUirir JBiii / UOAoXineS 


X^1 


Unterschrlft des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemelnsamen 
Vertreters 

Name (FAMtLlENNAME, Vomame) 


fit. iJuA ht\ 

LEIDIG, Peter, Wilhelm, Kurt V 


VOM ANMELDEAMT AUSZUFOLLEN 


10-1 


Datum des tatsdchllchen Eingangs 
dieser fnternatlonalen Anmeldung 




10-2 

10-2-1 

10-2-2 


Zelchnung(en): 
Elngegangeri'- 
Nicht eingegangen 




10-3 


GeSndertes Eingangsdatum 
aufgrund nachtrSgllch, Jedoch 
fristgerecht eingeg. Unterlage(n) 
Oder 2!eichnung(en) zur 
Vervollstandigung dieser Int 
Anmeldung 




10-4 


Datum des fristgerechten Eingangs 
der Berlchtigung nach PCTArtlkel 
11(2) 




10-5 


Internationale Recherciienbehdrde 


ISA/EP 


10-6 


Obermlttlung des 
Recherchenexemplars bis zur 
Zahlung der RecherchengebOhr 
aufgeschoben 





VOM iNTERNATiONALEN BORO AUSZUFULLEN 



11-1 


Datum des Eingangs des 






Aktenexemplars belm Internatlonalen 






BQro 





VERTRAG OBER DIE I WTERNATIONALE ZUSAMMENARB.EIT 



r 



DEM GEBIET DES PATENTWES 



iMME 

l0^'iU«'V-.i-O/^"''^-^ 



Absender: 



AlMMELDEAIVi 
wie untsn ange 




Mitteilung iiber den Eingang von Unterlagen 
einer vorgeblichen internationalen Anmeidung 
gemaS PCT Verwaltungsrichtlinien Abschnitt 301 



[ Name und Anschrift des Anwalts, falls kein Anwalt, des Anmelders [ 


ABSENDEDATUM beim Anmeldeamt 

2110.03 


AKTENZEICHEN DES ANMELDERS ODER ANWALTS 


KENNZEICHNUNG DER VORGEBLICHEN INTERNATIONALEN ANMELDUNG 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/DE 03 lo 3^?-3 


Bezeichnung der Erfindung 


Anmelder (Name) 



I 



MITTEILUNG 

Hiermit wird dem Anmelder mitgeteilt, daS beim Anmeldeamt am 

(Elngangsdatum der Unterlagen) 

Unterlagen eingegangen sind, die eine Internationale Anmetdung darstellen sollen. 



Der Anmelder wird darauf hingewiesen, daB diese Unterlagen vom Anmeldeamt in Bezug auf die Erfordernisse von 
Artikel 1 1 Absatz 1, d.h. auf ihre Obereinstimmung mit den Erfordernissen fiir die Zuerkennung des internationa- 
len Anmeldedatums, noch nicht gepruft worden sind. 



Den Unterlagen ist vorlaufig das oben angegebene Internationale Aktenzeichen zugewiesen worden. Der Anmelder 
wird hiermit aufgefordert, im Schriftverkehr mit dem Anmeldeamt auf dieses Aktenzeichen Bezug zu nehmen. 



DAS ANMELD 


EAMT 


Name und Postanschrifl des Anmeldcamts 


Bevollmflchtigter Bedienstcter 


DEUTSCHES PATENT- UND MARKENAMT 

80297 MUnclicn 




Telefaxnr. (0 89) 2 1 95-22 21 


Telcfonnr. (0 89) 21 95 * 22 6th- SA VO 
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0 


Vom Anmeldeamt auszufOIJen 




0-1 


Internationales Aktenzelchen. 




0-2 


Internationales Anmeldedatum 




0-3 


Name des Anmeldeamts und "PCT 






International Application" 






0-4 


Formular-PCT/RO/101 PCT-Antrag 




0-4-1 


ersteiltdurcfi Benutzung von 


PCT-EASY Version 2.92 






V CtiV L« UiCt J. XSXO^W VX«U/ • si \J \J ^ ) 


0-5 


AntaQsersuchen 






Der Unterzelclinete beantragt, da(i die 






vorllegende Internationale Anmeldung 






nach dem Vertrag Qber die 






intpmatinnale Zu^ammenarbelt auf dem 






Geblet des Patentwesens behandelt 






wird 




0-6 


(Vom Anmelder aewShltes) 

IV Will ^^■■•■^■W^i 






Anmeldeamt 


0-7 


Aktenzeichen des Anmelders Oder 


W1.2009PCT 




Anwalts 


I 


Bezeichnung der Erfindung 


LEITELEMENTE EINER DRUCKEINHBIT 


11 


Anmeider 






DIese Person ist 


nur Azmelder 


11-2 


Anmelder fOr 


Alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme von 






US 


11-4 


Name 


K0ENI6 & BAUER AKTIEN6ESELLSCHAFT 


11-5 


Ansctirlfl: 


Priedrich-Koenig-Str. 4 






D- 970 80 Wurzburg 






Deutschland 


11-6 


Staatsangehdrigkeft (Staat) 


DE 


11-7 


SitzAA(ohnsitz(Staat) 


DE 


11-8 


Telefonnr. 


0931 / 909-4430 


il-9 


Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


11-10 


e-mail 


kba-patent@kba-print . de 


IIM 


Anmelder und/oder Erfinder 




llM-1 


Diese Person Ist 


Anmelder und Erfinder 


IIM-2 


Anmelder fOr 


Nur US 


III-1-4 


Name (FAMILIENNAi^E. Vomame) 


BOPPEL , J ohanne s 


llM-5 


Ansciirifl: 


Fantanesistr . 13 






D- 67227 Frankenthal 






Deutschland 


llM-6 


Staatsangeh5rlgkeit (Staat) 


DE 


llM-7 


SitzAA/ohnsitz (Staat) 


DE 
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III-2 


Anmelder und/oder Erfinder 




III-2-1 


DIese Person ist 


Anmelder und Erfinder 


111-2.2 


Anmelder fQr 


Nur US 


111-2-4 


Name (FAMILIENNAME, Vorname) 


LEIDIG/ Peter, Wilhelm^ Kurt 


III-2-5 


Anschrfft: 


Ziegelhofweg 12 

D " 0 7 2 2 7 Fr anken thai 

Deutschlauid 


III o a 


oiaaisangenongKeu (oiaai; 


DE 


III-2-7 


SIfzA/Vohnsitz (Staat) 


DE 


IV-I 


Anwalt Oder gemelnsamer Vertreter; 
Oder besondere Zustellanschrlft 






Die unten bezeichnete Person ist/wird 


gemelnsamer Vertreter 




hiermit bestellt. um den (die) Anmelder 




vor den internationalen Behtirden zu 










IV-1-1 


Name 


KOENIG Sl BAUER AKTIEN6BSELLSCHAFT 


IV-1-2 


Anschrift 


Patente - Lizen2;en 
Fr iedr i ch- Koenig - S t r . 4 
D-97080 Wurzburg 
Deutschland 


IV-1-3 


Telefonnr. 


0931 / 909-4430 


IV.1.4 


Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


IV.1-5 


e-mail 


kba-patent@kba-print . de 


V 


Bestimmung von Staaten 




V-1 


Regionales Patent 


AP: GH GM KE LS MW MZ SD SL SZ TZ UG ZM 




(andere Schutzrechtsarten oder 
Verfahren sind ggf. in Klammem nach 


ZW und jeder weitere Staat, der 




der (den) betreffenden Bestimmung(en) 
angegeben) 


Mitgliedstaat des Harare- Pro tokol Is und 




Vertragsstaat des PCT ist 

EA: AM AZ BY KG KZ MD RU TJ TM und jeder 
weitere Staat, der Mitgliedsstaat des 
Eurasischen PatentubereinkozEimens und 
Vertragsstaat des PCT ist 
EP: AT BE BG CH&LI CY CZ DE DK EE ES FI 
FR GB GR HU IE IT LU MC NL PT RO SE SI 
SK TR \ind jeder weitere Staat, der 
Mitgliedsstaat des Europaischen 
Patentiibereinkommens und Vertragsstaat 
des PCT ist 

OA: BF BJ CF CG CI CM GA GN GQ GW ML MR 
NE SN TD TG und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedstaat der OAPI und Vertragsstaat 
des PCT ist 
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V-2 


Nationales Patent 
(andere Schutzrechtsarten oder 
Verfahren sind ggf. In Klammem nach 
der (den) botreffanden BestiniiTiung(en) 


AE AO AT. AM AT ATI BA BB 

AJ2l n*J Ain A* AW A*l OA OO 

r?A cwftTjT an cr ctt ni? 

^f3^V^T*S4iir»TiaTnna+"#s*T"^ DTT TSM T^!Z 

V wCiJXi CtUwlXOUlUD wCS^ y U£i, JLJiiri XJ £t 


BG 


BR 

EE 


BY 

EG 


BZ 

<u w 




angegeben) 


PI GB GD GE GH GM HR HU ID 


IL 


IN 


IS 


JP 






KE KG KP KR KZ LC LR LR LS 


LT 


LU 


LV 


MA 






HD M6 MR MN MX MZ NI NO 


NZ 


OM 


P6 


PH 






PL PT RO RU SC SD SE S6 SK 


SL 


SY 


TJ 


TM 






TN TR TT TZ UA UG US UZ VC 


VN 


YU 


ZA 


ZM 






ZW 










V-5 


Erkldrung bzgl. vorsorglfcher 
Bestimmungen 

Zusatzlich zu den unter Punkten V-1, 
V-2 and V-3 vorgenommenen 
Bestimmungen nimmt der Anmelder 
nach Regel 4.9 Absatz b auch alle 
anderen nach dem PCI zuldssigen 
Bestimmungen vor mit Ausnahme der 
nachstehend unter Punkt V-6 
angegebenen Staaten. Der Anmelder 
erkldrt. daf^ diese zusatzlichen 
Bestimmungen unter dem Vorisehatt 
einer Bestdtigung stehen und Jede 
zusdtziiche Bestimmung, die vor Ablauf 
von 15 Monaten ab dem 
Prlorltatsdatum nicht bestatigt wurde, 
nach Ablauf dieser Frist als vom 
Anmelder zurQckgenommen gilt. 




V-6 


Staaten, die von der Erklarung ilber 
vorsorgllche Bestimmungen 
ausgenommen warden 


KEINE 


VM 
VI-1-1 


Prioritat einer frOheren natfonalen 
Anmeldung beansprucht 
Anmeldedatum 


19 Oktober 2002 (19.10.2002) 








VI-1-2 


Nummer 


10248820.7 










VI-1-3 


Staat 


DE 










Vl-2 

VI-2-1 


Prioritat einer frQiieren nationalen 
Anmefdung beansprucht 

Anmeldedatum 


19 Februar 2003 (19.02.2003) 








VI-2-2 


Nummer 


10307089.3 










VI-2-3 


Staat 


DE 










VI-3 
VI-3-1 


PrIoritMt einer frOlieren natfonalen 
Anmeldung beansprucht 
Anmeldedatum 


20 Mai 2003 (20.05.2003) 










VI-3-2 


Nummer 


10322651.6 












otaat 


DE 










VM 

VI-4-1 


Prioritsit einer frOheren nationalen 
Anmeldung beansprucht 
Anmeldedatum 


11 Jul! 2003 (11.07.2003) 










Vl^2 


Nummer 


10331469.5 










VI-4-3 


Staat 


DE 
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VI-5 


Ersuchen urn Erstellung eines 
Priorltatsbeleges 

Das Anmeldeamt wird ersucht, eine 
DogiaUuigw Moscnnri uer in uer (aeri/ 

nachstehend gehannten Zelle(n) 

II ioioM II ui Id oil rAiiiiiciuuiiy^di/ 

zu erstellen und dem intematlonalen 
BQro zu Qbermlttein: 


VI-1, VI-2, VI-3, VI 


-4 


VII-1 


GewShlte Internationale 
rxecnercnenDenorao 


Europaisches Patentamt (EPA) (ISA/EP) 


VIII 


Erkldrungen 


Anzahl der Erkldmngen 




VIIM 


ErklSrung hinslchtlich der Identltdt des 
Erflnders 


- 




VIII-2 


Erkldrung hinslchtiich der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeltpunkt des 
Intemationalen Anmeldedatums, ein 
Patent zu beantragen und zu erhalten 






VIII-3 


Erkiarung hinsichtllch der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeltpunkt des 
Intematlonalen Anmeldedatums, die 

Prioritat einer frOheren Anmeldung zu 
Dcanbpruuricn 


- 




VIIM 


Erfindererkldrung (nur Im IHinblick auf 
die Bestimmung der Vereinigten 

wlaaLwil VUII rM 11171 il\a^ 






VIII-5 


Erkldmng hinslchtlich unschddlicher 
Offenbarungen oder Ausnahmen von 

Hpr Npiihpit<;^rhAdlichkpit 






IX 


Kontrolllste 


Anzahl der Blotter 


Elektronische Datei(en) beigefQgt 


IX-1 


Antrag (inklusive Erkl^njngsbldtter) 


5 




lX-2 


Beschreibung 


17 




IX-3 


AnsprQche 


7 




lX-4 


Zusammenfassung 


1 


EZABSTOO.TXT 


IX-5 


Zeichnung(en) 


5 




IX.7 


INSGESAMT 


35 




BeigefOgte Unteiiagen 


Unterlage(n) in Papierfonn beigefOgt 


Elektronische Datei(en) beigefQgt 


IX-8 


Blatt fQr die GebOhrenberechnung 






IX.17 


PCT-EASY-Diskette 




Diskette 


IX-19 


Nr. der Abb. derZeichn., die mit der 
Zusammenf . verbffentiicht werden 
soil 




IX-20 


Sprache der Int. Anmeldung 


Deutsch 


X-1 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemeinsamen 
Vertreters 






X-l-l 
X-1-2 
X-1-3 


Name 

Name der unterzeichnenden Person 

Eigenschaft 


K0ENI6 & BAUER AKTIENGESELLSCmFT 

i.V. Hoffmann 

4. 3. 5. -Nr. 573/02 -AV 




uiiidouiii III U09 r%iiiiiGiuci9| aco 

Anwalts oder des Gemeinsamen 
Vertreters 






X-2-1 
X.2-2 


Name 

Name der unterzeichnenden Person 


KOENIO & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 
i.A. Schafer 
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X-3 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts Oder des Gemeinsamen 
Vertreters 






Narne (rMiviiLitNiNAivic, vomame; 


BOPPEL/ Johannes 


X-4 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts Oder des Gemeinsamen 
Vertreters 




X-4-1 


Name (FAMILIENNAME, Vomame) 


LEIDI6, Peter, Wilhelm, Kurt 


VOM ANMELDEAMT AUSZUFOLLEN 


10-1 


Datum des tatsSchlichen Elngangs 
dieser Internationalen Anmeldung 




10-2 


Zeichnung(en): 




10-2-1 


Eingegangen 




10-2-2 


Nicht eingegangen 




10-3 


Gedndertes Eingangsdatum 
aufgrund nachtr£lgllch, Jedoch 
fristgerecht eingeg. Unterlage(n) 
Oder Zeichnung(en) zur 
Vervollstdndigung dieser Int 
Anmeldung 




10-4 


Datum des fristgerechten Elngangs 
der Berlchtigung nach PCT Artikel 
11(2) 




10-5 


Internationale Recherchenbehdrde 


ISA/EP 


10-6 


Qbermlttlung des 
Recherchenexemplars bis zur 
Zahlung der Recherchengebtihr 
aufgeschoben 




VOM INTERNATIONALEN BURO AUSZUFULLEN 


11-1 


Datum des Eingangs des 
Aktenncemplars beim Internationalen 
BQro 
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(Dieses Blatt zahit nicht als Blatt der intemationalen Anmeldung und ist nicht Tell derselben) 



0 


Vom Anmeldeamt auszufQllen 




0-1 


Internationales Aktenzeichen. 




0-2 


Eingangsstempel des Anmeldeamts 





04 

04-1 


Formular-PCT/RO/101 (Anlage) 
PCT Blatt ftir die 
GsbUhrenberechnung 
erstellt durch Benutzung von 


PCT-BASY Version 2.92 
(aktuallsiert 01.07.2003) 


0-9 


Aktenzeichen des Anmelders Oder 
Anwalts 


W1.2009PCT 


2 


Anmelder 


K0ENI6 & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT, et 
al. 


12 

12-1 
12-2-1 
12-2-2 

12-3 

124 
12-5 
12-6 

12-7 
12-8 

12-9 

12-10 
12-11 

12-12 

12-13 

12-14 

12-15 

12-16 


Berechnung der vorgeschriebenen 
GebUhren 


H6he der 
Gebfihr/MultlDlikator 


GesamtbetrSge (EUR) 




ObermittlungsgebOhr T 




90 






=> 


945 




International search to be carried out by 


EP 




InfamoHnn'ilo ^ahnhr 

inioiTiauonaiB wcDunr 
oi Uiiuycuuiii 
(erste 30 BIStter) b1 


444 


Anzahl der Blatter Ober 30 


5 


ZusatzblattgebOhr (X) 


10 


oesaniiDoir uer weiiioron 

GebOhren 


50 


b1+b2= B 


494 


DeSulIIIIIUnSoyoUUiilen 

Anvahl Wait tn Hoi^ infamaftnnofan 

Mnzani uer in ucr [niernaiiuriaicn 
Anmeldung vorgenommenen 

Rn_Qtimmi innpn 

DOOUI 1 II i lUI iyCI 1 


98 


Anzahl der zu zahlenden 
BestimmungsgebOhren 
(hachstens 5) 


5 


BestimmungsgebOhr (X) 


96 


Gesamtbetrag der D 
BestimnnungsgebOhren 


480 


PCT-EASY-GebOhrenennaBIg R 
ung 


-137 


Gesamtbetrag der intemationalen 1 
Gebtlhr(B+D-R) 




837 




GebOhr fOr Prioritdtsbeleg 

Anzafil der beantragten 
Priori tatsbelege 


1 




GebQhr per Prioritdtsbeleg (X) 


149 


Gesamtbetrag GebQhr fOr P 
Priori tatsbeleg(e) 




149 




12-17 


Gesamtbetrag der zu zahlenden 
GebUhren (T+S+l+P) 




2.021 




12-19 


Zahlungsart 


Abbuchungsauf 1 


trag 
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12-20 


Anweisungen betreffend laufendes 
Konto 


DdUuSCUeS xrciuGnw" UACL JKLoLlTKeXlaJau \K\J/ UJa) 


12-20- 
1 


Ermachtigung, den vorstehend 
angegebenen Gesamtbetrag der 

nfibdhrfin abzubuchen 




12-20- 
2 


Ermachtigung, Fehlbetrage Oder 
Oberzahlungen des vorstehenden 
angegebenen Gesamtbetrages der 
GebQhren meinem laufenden Konto zu 
belasten bzw. gutzuschreiben.. 




12-20- 
3 


Die Bevoitmachtigung, die GebOhrfQr 
Prioritdtsbeleg abzubuchen. 


/ 


12-21 


Nummer des laufenden Kontos 


4 092 478 00 


12-22 


Datum 


17 Oktober 2003 (17.10.2003) 


12-23 


Name und Unterschrift 


KOENIG & ^"^^ AKTIENGESELLSCHAFT 


PRUFPROTOKOLL UND BEMERKUNGEN 


13-2-8 


PrUfergebnisse 
GebQhren 


Griin? 

Bitte bestatigen, daS das 
Gebuhrenverzeichnis in der zur Zelt 
geltenden Fas sung benutzt wurde 


13-2-9 


PrUfergebnisse 
Zahlung 


Griin? 

Bitte liberprfifen Sie, daS bei dem 
gewShlten Anmeldeaxat ein giiltiges 
laufendes Konto au£ Ihren Namen besteht 


13-2-1 
0 


PrOfergebnisse 
Anmerken 


Griin? 

Der Name der unterzeichnenden Person 
oder/und ihre Eigenschaft nicht 
angegeben. Bitte berucksichtigen Sie, 
da£ einige Anineldeamter fordern, dafi 
diese Information zusammen mit der 
Unterschrift vorgefiihrt wird. 
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prOfprotokoll 



GrCin? 


GebQhren 

Bitte besl^tlgen, da& das GebQhrenverzeichnIs in der zur Zeit geltanden Fassung benutzt wurde 


GrUn? 


Zahlung 

Bitte QberprOfen Sle, dal^ bel dem gewdhlten Anmeldeamt ein gOltiges (aufendes Konto auf Ihren Namen besteht 


GrQn? 


Anmerken 

Der Name der unterzeichnenden Person oder/und ihre Eigenschaft nicht angegeben. Bitte berOcksichtigen Sie. dad 
einige AnmeldeSmter fordern. daR diese Infomnation zusammen mit der (Jnterschrift voraefQhrt wird. 



Vor Einreichung der intematlonalen Anmeldung, bitte sorg^itlg prUfen da&: 
-die Angaben auf dem ausgedruckten Anmeldefbrmular richtig sind; 

-Peld Nr. X des Anmeldeformulars und Punkte 12-23 der Aniage zum Anmeldefonmular untersclirieben sind; 

-alle in den Feldern Nr. VIII und IX des Antragsformulars angegebenen Bestandteile der Intematlonalen Anmeldung 

beigefUgt sind; und, 

-die Diskette mit der PCT-EASY-Zipdatel der Intematlonalen Anmeidung 1st beigefQgt und eindeutig mit "PCT-EASY", dem 
Aktenzeichen des Anmelders/Anwalts und dem Famlllennamen des Anmelders beschrlftet 



ACHTUNG 

Andem Sle keine Angaben auf dem Ausdruck des Anmeideformulars. Die eiedronlsche Version der PCT-EASY Anmeldung wurde 
schreibgeschQtzt. Falls zu diesem Zeitpunkt ein Fehler Oder eine Auslassung endeckt wird, mQssen Sle das zur Einrelchung 

gespeicherte Formuiar emeut offnen, die ndtigen Anderungen vomehmen und das Fomnular aisbald erneut einreichen. Zum Schtull 
muQt von Hand durch emeutes Abspeichem des korrigierten gespeicherten Formuiars auf Diskette eine NEUE Diskette zur 
Einrelchung erstellt werden. Der vorher angefertigte Ausdruck und die Einreichungsdiskette soiiten zerstdrt werden, um zu 

vermelden. da& sie inKimlichenweise ans Anmeldeamt geschickt werden. 



Ein Leitelement einer Druckeinheit, welche fur den Einsatz mit Imprinterfunktion derart ausgebildet ist, dass eine 
« Bahain einer Betriebsituatioi|^einem Druckspalt der Druckeinheit bedn^||k und In einer anderen Betriebsituatic 
Qber das Leitelement berUhr^^los durcli den Druckspalt gefuiirt ist, weH^ seiner Mantelflache eine Vielzahl 
von Offnungen fOr den Austnneines unter Druck stehenden Fluids auf. Di^offnungen sind als Mikrooffnungen nr 
einenn Durchmesser kleiner 500 Mm ausgefulirt. 
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A Belege^plar 

1 stand am: ^^^^^ 

Immeraiif den neuecten Stand tnr 

Beschreibung 



Druckeinheit mit Leitelementen 



Die Erfindung betriffl Druckeinheiten mit Leitelementen gemaU dem Oberbegriff des 
Anspruclis 1 oder 2. 

Aus der DE 93 11 113 U1 ist eine Dmckeinheit mit zwei Bahnleitelementen bekannt, 
welche in einem Einlauf- und einem Auslaufbereicli einer Dmckeinheit derart angeordnet 
sind, dass eine Bahn bei abgestellter Dmckstelle beriihrungslos durcli die Dnjcksteile 
fulirbar ist Die Bahnleitelemente sind als drelibar in Seitenwanden gelagerte Walzen 
ausgefulirt. 

Durch die US 37 44 693 A ist in einem Ausfulirungsbeispiel eine Wendestange offenbart, 
wobei ein Rofinvandsegment aus porosem, luftdurchlassigem Material mit einem' 
Grundkorper zusammen eine gesciilossene Druckkammer bildet. Das porose Segment 
bildet eine Wandung der Kammer und ist uber deren Breite I^inweg Last tragend - oline 
lasttragende Unterlage - ausgefuhrt. In einem zweiten Beispiel ist anstelle des porosen 
Segmentes ein durchgehende Bohrungen aufweisendes Segment angeordnet. 



Die US 54 23 468 A zeigt ein Leitelement, welches einen Bohrungen aufweisenden 
Innenkorper und einen Audenkorper aus porosem, luftdurchlassigem Material aufweist. 
Die Bohrungen im Innenkorper sind lediglich im zu erwartenden Umschlingungsbereich 
vorgesehen. 

Die EP 0 705 785 A2 beschafligt sich mit dem Transport und dem Umlenken von 
bandfomriigem Material, insbesondere in Form von z. B. Filmmaterial. In einer Ausfuhrung 
stromt Druckluft durch die Poren einer porSsen Wand mit mittleren Porendurchmessern 
von 7 bis 10 Mm und in einer anderen Ausfuhrung durch eine Mikrobohrungen mit 350pm 
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groden Offnungen autweisende Wand. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Druckeinheiten mit Leitelementen fiiir den 
fliegenden Druckformwechsel zu schaffen. 



Die Aufgabe wird erfindungsgemal^ durch die Merkmale des Anspruclis 1 Oder 2 geldst. 
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Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin. ein zuverlSssig 
und genau arbeitendes Bahnleitelement einer Druckeinheit geschaffen wird. Durch ein 
mitteis Mikro6ffhungen geschaffenes Luftpolster wird ein liohes Mail an Homogenitdt uber 
die LSnge des Luftpolsters be! glelclizeitig geringen Verlusten gescliaffen. Im Gegensatz 
zu Walzen 1st - insbesondere bei variierender Geschwindiglceit - l<eine Tragheit zu 
ubenft^inden. 

l\/littels Luftaustrittsoffnungen mit Durclimessern im l\/lillimeterbereicli sind punktuell auf 
das Material Krafte (Impuls des Straiils) aufbringbar, mitteis welchen dieses vom 
betreffenden Bautell fern, bzw. an ein anderes Bauteil angestellt wird, watirend durcfi eine 
Verteilung von Mikrooffnungen mit hoher Lochdictite eine breite Unterstutzung und 
vorrangig der Effekt eines ausgebildeten Luftpolsters zum Tragen kommt. Bislier 
verwendete Bolirungen lagen Im Querschnitt beispielsweise bei 1 bis 3 mm, wohingegen 
fiir die Mikrooffnungen der Querschnitt urn mindestens eine Zehnerpotenz kleiner liegt. Es 
bilden sich hierdurcli wesentlich verscliiedene Effekte aus. Beispielsweise lasstsich der 
Abstand zwisclien der die Offnungen tragenden Oberflaclie und der Bahn verringern, der 
Volumenstrom an StrSmungsmittel erheblich absenken, und hierdurch aulierfialb des' 
Wirkbereichs mit der Bahn austretende Verluststrdme deutlich verklelnem. 

Im Gegensatz zu Bauteilen mit Offnungen bzw. Bohnjngen von Offnungsquerschnitten im 
Bereich von Millimetem und einem Lochabstand von mehreren Millimetem, wird vorteiihaft 
bei der Ausbildung von Mikrooffnungen auf der OberflSche eine weitaus homogenere 
Oberfiachenstruktur geschaffen. Unter Mikrodffnungen werden hier Offnungen auf der 
OberflSche des Bauteiis verstanden, welche einen Durchmesser kleiner Oder gleich 500 
|jm, vorteiihaft kleiner oder gleich 300 pm, insbesondere kleiner Oder gleich 150 pm 
autweisen. Eine „Lochdichte" fOr die mit den Mikrodffnungen versehene Flache liegt bei 
mindesten eine MikroSffnung je 5 mm^ (= 0,20 / mm^), vorteiihaft mindestens eine 
Mikrooffnung je 3,6 mm^ (= 0,28 / mm^). 
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Durch die Ausbildung der Offnungen als Mikrooffnungen wird das Luftpolster 
vergleichmSRigt und der je Flacheneinheit austretende Volumenstrom derart 
herabgesetzt, dass auch in nicht durch die Bahn umsclilungenen Bereichen ein 
Verluststrom vertretbar klein sein kann. 

Die l\/likro6ffnungen konnen vorteilhaft als offene Poren an der Oberfiaclie eines porosen, 
insbesondere mikropordsen, Iuftdurciil3ssigen Materials Oder aber als Offnungen 
durchgehender Bohrungen kleinen Querschnittes ausgefuhrt sein, welche sich durch die 
Wand einer Zufuhrkammer nach auQen erstrecken. In anderer Ausfuhrung sind die 
l\^ikro5ffnungen als Offnungen durchgehender Mikrobohrungen ausgefuhrt. 

Urn im Fall des Einsatzes von mikroporosen Materials eine gleichmaliige Verteilung von 
an der Oberflache des Materials austretender Luft zu erzielen, ohne gleichzeitig hohe 
Schichtdicken des Materials mit hohem Stromungswiderstand zu benotigen, ist es 
zweckmafiig, dass das Leitelement einen festen, luftdurchlassigen Trager aufweist, auf 
dem das mikroporose Material als Schicht aufgebracht ist Ein solcher Trager kann mit 
Druckluft beaufschlagt werden, die aus dem Trager heraus durch die mikroporose Schicht 
flieftt und so an der Oberflache des Bauteils ein Luftklssen bildet. 

Dieser Trager kann seinerseits mit einer besseren Luftdurchiassigkeit als der des 
mikroporosen Materials poros sein; er kann aber auch aus einem einen Hohlraum 
umschlieRenden, mit Luftdurchtrittsoffhungen versehenem Flachmaterial bzw. geformtem 
Material gebildet sein. Auch Komblnationen dieser Altemativen kommen in Betracht. 

Urn eine gleichmSf^ige Luftverteilung zu erzielen, ist es auKerdem wunschenswert, dass 
die Dicke der Schicht wenigstens dem Abstand benachbarter Offnungen des Tragers 
entspricht. 

Im Fall des Einsatzes von Mikrobohrungen ist eine Ausfuhrung vorteilhaft, wobei die der 
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Bahn zugewandte und die Mikrodffnungen aufweisende Seite des Leitelements als ein 
Einsatz Oder mehrere Eins3tze in einem Trager ausgebildet ist Der Einsatz kann in 
Weiterbildung 16s- und ggf. wechseibar mit dem Trager verbunden sein. So ist eine 
Reinigung und/oder aber ein Austausch von Einsatzen verschiedenartlger 
IVIikroperForationen zur Anpassung an unterscliiedliche iVIaterialien und Balinbreiten 
mdglich. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestelit und werden im 
Folgenden nalier beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine scliematisclie Darstellung melirerer von einer Bahn durcfilaufener 
Druckwerke; 

Fig. 2 einen Schnitt durch eine erste Ausfuhrung eines Leitelements; 
Fig. 3 einen Schnitt durch eine zweite Ausfuhrung eines Leiteiements; 
Fig. 4 einen Schnitt durch eine dritte Ausfuhrung eines Leitelements; 
Fig. 5 einen Schnitt durch eine vierte Ausfuhrung eines Leitelements; 
Fig. 6 einen Schnitt durch eine funfte Ausfuhrung eines Leitelements; 
Fig. 7 einen Schnitt durch eine sechste Ausfuhrung eines Leitelements; 
Fig, 8 einen Schnitt durch eine siebte Ausfuhrung eines Leitelements; 
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Fig. 9 einen Schnitt durch eine achte Ausfuhrung eines Leitelements. 

Fig. 1 zeigt einen schematischen Schnitt durch drei von einer Bahn 02, z. B. Materialbahn 
02 Oder Bedmci<stofFbahn 02, insbesondere Papierbahn 02, nacheinander durchlaufene 
Druclceinheiten 05, z. B. Druckwerlce 05 fur Schon- und Widerdrucic, insbesondere 
Offeetdruckwerke 05 fur den Schon- und Widerdruck. Die Druckwerke 05 konnen auch in 
anderer Weise, z. B. als dreizylindrische Offset- Druckwerke 05, als Direkt- Oder 
Flexodruckwerk, als Druckwerk fur den Hochdruck oder Tiefdruck Oder aber voneinander 
verschieden ausgefuhrt sein. Beispielsweise weist wenlgstens eines der als Druckwerke 
05 fur Schon- und Widerdruck ausgefuhrten Druckwerke 05 zumindest im Auslaufbereich 
(in Fig. 1 im Ein- und Auslaufbereich) seines Druckspaltes 10 ein Leitelement 01, 
insbesondere Bahnleitelement 01 auf, urn die frisch bedruckte, noch nicht getrocknete 
Bahn 02 am Ausgang des Druckwerks 05 umzulenken, um sie l>eisplelsweise dem 
Druckspalt 10 des darauffolgenden Druckwerks 05 in korrekter Orientierung zuzufuhren, 

Ein auf das erste Druckwerk 05 folgendes Druckwerk 05, weist im Ein- und 
Auslaufbereich des Druckspaltes 10 jeweils ein Bahnleitelement 01 auf, um eine bereits 
bedruckte Bahn 02 beruhrungslos durch den Druckspalt 10 be! abgestellter Druckstelle 
fQhren zu konnen. Dieses Druckwerk 05 ist als Eindruckdruckwerk 05 Oder als Druckwerk 
05 fur den fliegenden Druckformwechsei im Wechsel zu einem zweiten derartigen 
Druckwerk 05 betreibbar. In einer Betriebsituation wird die Bahn 02 durch eines der 
Druckwerke 05 bedruckt wahrend es das andere dieser Druckwerke 05 beruhrungslos 
durchlaufL In der anderen Betriebssituation tritt der umgekehrte Fall ein. Die beiden 
Bahnleitelemente 01 sind z. B. r3umlich so angeordnet, dass die Bahn 02 im Bereich des 
Druckspaltes 10 im wesentlich senkrecht zu einer Verbindungsebene der beiden die 
Druckstelle bildenden Zyllnder steht. Von mindestens zwei Druckeinheiten 05 ist im 
Imprintbetrieb die eine Druckeinheit 05 angestellt und bedruckt die Bahn 02, wahrend die 
andere abgestellt und von der Bahn 02 beruhrungslos durchlaufen wird. Vorzugsweise 
weist die Druckmaschine funf Druckeinheiten 05 auf, wobei in einer Betriebsweise eine 
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derfunf Druckeinheiten beruhrungslos durchlaufen wird, wShrend die Bahn 02 durch die 
Qbrigen vier Druckeinlieiten 05 vierfarbig (z, B. beidseitig) bedruckt wird. In deranderen 
zweiten Betriebssituation 1st die zuvor berulirungslos durchlaufene Druckeinlieit 05 im 
Drucld^etrieb angestellt. wahrend eine der vier zuvor druclcenden Druckeinlieiten 05 
berOhrungslos durclildufen wird. Zumindest die beiden beruhrungslos zu durchlaufenden 
Druckeinheiten 05 weisen jeweils Im Einlauf- und Auslaufbereich des Druckspaltes 10 
unten beschriebene Leitelemente 01 auf. 

Zumindest die beiden Bahnleitelemente 01 des fur den wechselseitigen Druck 
ausgefuhrten Druckwerkes 05 oder/und mindestens das im Auslaufbereich des 
Druckspaltes 10 wenigstens einer Druckeinheit 05 angeordnete Bahnleitelement 01 sind 
bzw, ist als beruhnjngslos wirkendes Bahnleitelement 01, insbesondere als luftumspulte 
Stange 01, in der nachfolgend beschrlebenen Weise ausgebildet. 

Die Mantelflache des Leitelements 01 weist Offnungen 03, z. B. Mikrooffnungen 03 auf, 
durch welche im Betrieb aus einem im Innern liegenden Hohlraum 04, z. B. einer Kammer 
04, insbesondere Druckkammer 04, unter Oberdruck gegen die Umgebung stehendes 
Fluid, z. B. eine Flusslgkeit, ein Gas oderein Gemisch, insbesondere Luft, strdmt. In den 
FIguren ist eine entsprechende Zuleltung von Drucklufl in den Hohlraum 04 nicht 
dargestellt. 

Das Leitelement 01 weist zumindest auf der mit der Bahn 02 zusammenwirkenden bzw. 
auf der der Bahn 02 zugewandten Selte ihre Oberfiache die Mikrodffnungen 03 auf. Sie 
kann die Offnungen 03 jedoch auch auf anderen, der Bahn 02 nicht zugewandten Seiten 
aufweisen oder zumindest auf ihrem mit der Bahn 02 zusammen wirkenden 
Langsabschnitt ganzlich aus einem die IVIikrooffnungen 03 aufweisenden IVIaterial 
bestehen. 

Diese einfachste Ausfuhrung ohne Vorzugsrichtung fur die Anordnung der Offnungen 03 
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wird durch die Ausbildung der Offnungen 03 als Mikrodffnungen 03 mdglich, da hiermit ein 
dOnneres aber homogeneres Luftpolster geschaffen, gleichzeitig ein erforderlicher bzw. 
resultierender Volumenstrom und damit auch ein Verluststrom uber die „ofFene" Seite 
ertieblicli reduziert ist. Der hohe Wlderstand der i\/lilcrodffnungen 03 bewirl<t im Gegensatz 
zu Offnungen groHen Querschnitte, dass ein „Niclitbedeci<en" eines Bereiclis von 
Offhungen nicht zu einer Art Kurzsclilussstrom fuhrt. Im Gesamtwiderstand eriialt der 
Qber die Offnungen 03 abfallende Teilwiderstand ein eriidhtes Gewlclit 

In einer ersten Ausfuhrung (Fig. 2 bis 6) sind die IVIilcrooffnungen 03 als offene Poren an 
der Oberflache eines porosen, insbesondere mil<ropor6sen, luftdurchlassigen Materials 
06, z. B. aus einem offenporigen Sintermaterial 06, insbesondere aus Sintermetall, 
ausgebildet. Die Poren des luftdurchlassigen porosen Materials 06 weisen einen mittleren 
Durchmesser {mittlere Grofie) von l<leiner 150 pm, z. B. 5 bis 60 pm, insbesondere 10 bis 
30 pm auf. Das Material 06 ist mil einer unregelmal^igen, amorplien Struktur ausgebildet. 

Materialwalil, Dimensionierung und Drucl<beaufschlagung sind derart gewahit, dass aus 
der Luftaustrittsflache des Sintermaterials pro Stunde 1 -20 Normkubikmeter pro m^, 
insbesondere 2 bis 15 Normkubikmeter pro m^, austreten. Besonders vorteilliaft ist der 
Luftaustritt von 3 bis 7 Nonmkubikmeter pro m^. 

Vorteilliaft wird die SinterflSche aus dem Hohlraum 04 heraus mit einem Oberdruck von 
mindestens 1 bar, insbesondere mit melir als 4 bar, beaufschlagt. Besonders vorteilhaft 
ist eine Beaufsclilagung der Sinterflache mit einem Oberdruck von 5 bis 7 bar. 

Wird der Hotilraum 04 des Leitelements 01, zumindest auf ihrem mit der Bahn 02 
zusammen wirkenden L3ngsabschnitt, im wesentlichen allein aus einem den IHolilraum 04 
umschlieKenden Korper aus pordsem Material 06 gebildet (d. h. ohne weitere 
lasttragende Schichten), so ist dieser z. B. rohrformig ausgebildete Korper im 
wesentliclien selbsttragend mit einer Wandstarke von grolier Oder gleicli 2 mm. 
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Insbesondere grd&er Oder gleich 3 mm, ausgebildet (Fig. 2). Ggf. kann Im Hohlraum 04 
ein Trdger verlaufen. auf welchem sich der Kdrper punktuell bzw. bereichsweise 
abstOtzen kann, welcher jedoch nicht vollflachig mit dem Kdrper im Wirkkontakt steht. Ein 
derartiger Kdrper porfisen i\/lateriais 06 kann, wie in Fig. 3 dargestellt, auch 
iialbschalenf5rmlg ausgebildet sein. 

Um eine gleichmaBlge Verteiiung von an der Oberflacfie des mikroporosen Materials 06 
austretender Luft zu erzielen, ohne gleichzeltig hohe Schlchtdicken des Materials 06 mit 
entsprechend erhohtem Stromungswiderstand zu benotigen, ist es in einer vorteiliiaften 
Ausfuhrung zweckmaBig, dass die Leitelemente 01 einen festen, zumindest 
bereiciisweise luftdurchlassigen Trager 07 autweist, auf dem das mikroporose Material 06 
als Schiclit 06 aufgebracht ist (Fig. 4, 5 und 6). Ein soicher Trager 07 kann mit Druckluft 
beaufsclilagt warden, die aus dem Trager 07 iieraus durcii die mikroporose Scfiiclit 06 
flie&t und so an der Oberflactie des Leitelements 01 ein Luftkissen ausbildet. In einer 
besonders vorteilliaften Ausfuhrung wird das porose Material 06 somit niclit als tragender 
VoilkSrper (mit Oder ohne Rahmenkonstruktion), sondem als Beschichtung 06 auf einem 
Durchfijhnjngen 08 bzw. Durchgangsdffriungen 08 autweisenden, insbesondere 
metallischem, TrSgermaterial ausgefOhrt. Unter„nicht tragender" Schicht06 i.V.m. dem 
Tr§ger 07 wird - im Gegensatz zu beispielsweise o.g. „selbsttragenden" Schichten - ein 
Aufbau verstanden, wobei sIch die Schicht 06 uber ihre gesamte SchichtlSnge und 
gesamte Schichtbreite Jewells auf einer Vielzahl von StQtzstellen des Tr3gers 07 abstOtzt. 
Der Trdger 07 weist z. B. auf seiner mit der Schicht 06 zusammen wirkenden Breite und 
Ldnge Jewells eine Mehrzahl nicht zusammen hdngender DurchfOhrungen 08 auf. Diese 
AusfOhrung ist deutlich von einer Ausbildung verschleden, in welcher sich ein Qber die 
gesamte, mit der Bahn 02 zusammen wirkende Breite erstreckendes por6ses Material 06 
Qber diese Distanz selbsttragend ausgefOhrt ist, sich ledigiich in einem Endbereich an 
einem Rahmen oder Trager absttitzt, und daher eine entsprechende StSrke aulwelsen 
muss. 
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In den in Fig. 4, 5 und 6 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel nimmt das Tragemnaterial im 
wesentlichen die Gewiclits-, Scher-, Torsions-, Biege- und/oder Sclierl^rafte des Bauteils 
auf, westialb eine entsprecliende Wandstarl<e (z. B. gro&er als 3 mm, insbesondere 
groHer 5 mm) des Tragers 07 und/oder eine entsprecliend versteifte Konstrulction gew3hlt 
ist. Der z. B. den Holilraum 04 zur Schiclit 06 liin begrenzende. oder durcli 
entsprecliende Formgebung (z. B. in Fig. 4 rohrformig) den Hofilraum 04 bildende Trager 
07 weist auf der mit dem porosen Material bescliicliteten Seite eine Vielzahl von 
Offnungen 09 zur Zufuhr der Dmckluft in das porose IVlaterial 06 auf. Auch in den 
Offnungen 09 des Tragers 07 kann sich im Bereich der Wandungen z. T. poroses Material 
befinden. 

Das Leitelement 01, wie in den Fig. 4, 5 und 6 dargestellt, weist den auch als Gmndkorper 
07 bezeiclineten Trager 07 mit dem Hohl- bzw. Innenraum 04, z. B. einen rohrformigen 
Trager 07 (Fig. 4), auf, welcher in seiner Wandung radial bis zur Mantelflacfie eine 
Mehrzahl der durchgelienden Offnungen 09 aufweist. Der Trager 07 Icann prinzipiell mit 
beliebigem Hohiprofit, jedoch vorteilhaft mit fcreisringformigem Profit ausgefulirt sein. 
Durcti den l-lohlraum 04 und die Offnungen 09 wird im Betrieb ein Fluid, z. B. Gas, 
geblasen, welches z. B. durch einen nicht dargestellten Verdichter unter einem Druck P 
groi^er dem Umgebungsdruck steht. Die Mantelflache des Tragers 07 weist zumindest im 
mit Offnungen 09 versehenen Abschnitt die Schicht 06 aus dem pordsen Material auf, 
welche auch die Offnungen 09 uberdeckt und sich durchgehend uber den mit der Bahn 02 
zusammen wirkenden Bereich erstreckt, also eine durchgehende Oberflache zumindest 
im von der Bahn 02 zur Umschlingung vorgesehenen Bereich bildet. 

In anderer Ausfuhrung (Fig. 5 und 6) wird der Hohlraum 04 nicht durch einen als Rohr mit 
kreisringformigem ausgebildeten Trager 07, sondem in anderer Geometrie gebildet. 
Vorteilhaft weist der Trager 07 eine teilkreisf6rmigen Wandung 15 bzw. Wand 15 
(insbesondere mitfestem Radius bzw. Krummungsradius R07 bzw. R15 bzgl. eines fixen 
Mittelpunktes M07) auf, welcher auf seiner offenen Seite beispielsweise durch eine 
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Abdeckung 20 abgeschlossen ist. Diese teilkreisfdrmige Wand 15 mit Abdeckung 20 
kdnnen einstuckig Oder mehrstuckig aber miteinander verbunden ausgefOhrt sein. In Fig. 
5 ist der Teilkrelswinkel y der die Offnungen 09 aufweisenden Wandung 15 zu ca. 180"* 
gewalilt. Mil dieser MaRnaiime ist bei beispielsweise bestimmten Breite bOI des 
Leiteiements 01 - beispielsweise einer aus Bauraumgrunden vorgegebener maximaler 
Breite - eine mSglichst groIXe wirksame Flaclie enreiclibar. Bei einer gewQnschten Oder 
vorgegebenen Breite bOI ist anhand der benStigten Umlenkung (Ablenkwinkel a der 
Richtungsanderung der Bahn 02) der Radius R15 fur den Teilkreis (bzw. das Rofir als 
Rofimaterial) gewafilt und ein entsprechender Teilkreis entnommen. Eine Umlenkung 
erfolgt damit moglichst „weich" und ist auf den zur Verfiigung stehenden Bauraum im 
groBtmoglichen Bereicli durcfi das Luftpolster unterstiitzt. 

In der Darstellung der Fig. 6 ist ein Teilkrelswinkel y kleiner 180°, z. B. zwisclien 10° und 
150°, insbesondere zwischen , hier ca. 90°, gewafilt in einer bevorzugten Ausfuhrung fiir 
den Einsatz im Bereicfi des Druckspaltes vor und/oder hinter der Druckeinheit 05 Ist der 
Teilkrelswinkel y zu 10° bis 45°, insbesondere zwischen 15° bis 35° gew§iilt Die Breite 
bOI ist beispielsweise zu 30 bis 150 mm, insbesondere 50 bis 110 mm gewahlt. Der 
Krummungsradius R15 betragt fur die Wandung 15 beispielsweise zwischen 120 und 
150 mm, insbesondere zwischen 140 und 200 mm. Die Schicht kann wie in Fig. 5 bis auf 
die stirnseitige Abdeckung 20 ausgedehnt sein oder aber auch lediglich die die OfFnungen 
09 aufnehmende, gekrummte Wandung 15 bedecken. Die Schicht 06 kann in ihrem 
auslaufenden Bereich auch abgeflacht, einen welchen Obergang bildend ausgefuhrt sein. 

Mit der genannten l\/lalXnahme Ist bei einer Breite b01 des Leiteiements 01 bzw. Breite 
b07 des Tragers 07 - beispielsweise einer aus Bauraumgrunden vorgegebener 
maximaler Breite - eine moglichst grolie als Abstutzung wirksame Flache der 
Luftpolsterung erreichbar. Bei einer gewunschten oder vorgegebenen Breite b01 ist 
anhand der benotigten Umlenkung (exemplarisch als Ablenkwinkel a der 
Richtungsanderung der Bahn 02 in Fig. 1 in erster Druckeinheit 05 dargestellt) der Radius 
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R07 fur den Teilkrels (bzw. das Rohr als Rohmaterial) gewShlt und ein entsprechender 
Teilkreis entnommen. Eine Umlenkung erfolgt damit mSgllchst „weich" und ist auf den zur 
Verfugung stehenden Bauraum im grolitmoglichen Bereich durch das Luftpolster 
unterstutzL 

In einer vorteilhaften Ausfuhrung erfolgt die Gestaltung des Leitelements 01 derart, dass 
der Teilkreiswinkel y der Wandung 15 aus dem fur den Bahnlauf gewunschten 
Ablenkwinkel a zu y = a + 5 gebildet wird, wobei 6 eine Zugabe fur ein sicheres Auflaufen 
und Ablaufen der Bahn 02 darstellt und z. B. zwischen 0° und 50°, insbesondere von lO'' 
bis 30*" gewahit wird. Der Kriimmungsradius R07 wird dann so gewahit, dass unter 
Berucksichtigung der Zugabe 8 die gewCinschte Breite b01 bzw. b07 eingehalten wird. Der 
Krummungsradius R15 (bzw. R07) ist dann zu R15(bzw.R0T)=b0l/(a'^sin(y/2)) gewahit. 

Ein ggf. durch die Schichtdicke gebildeter Uberstand kann bei den geringen Dicken 
vemachlassigt werden. Bei optimaler Bauraumnutzung ist so unter Berucksichtigung einer 
Sicherheit eine grofte Wirkfl3che geschaffen. 

Bei erforderlichen Abienkwinkein a von beispielsweise 120° an. kann aus Grunden der 
Vereinfachung auch ein halbkreisformiges Profil Oder gar ein Vollkreis von Vorteil sein. In 
diesem Fall konnen Offnungen 09 und/oder Schicht 06 den vollen 360°-Winkel, oder aber 
nur einen Teilkreis umfassen. 

Grundsatzlich sind auch andere, von Teilkreisen abweichende Profile fur den mit der 
Bahn 02 in Wechselwirkung stehenden Bereich des Leitelements 01 (bzw. dessen 
gekriimmte Wandung 15) denkbar, beispielsweise als Abschnitt einer Ellipse, Parabel 
Oder Hyperbel. Hierbei kann die Kurvenform der Umlenkung im Hinblick auf eine „weiche" 
Umlenkung optimiert werden. Die Teilkreisform hatjedoch im Hinblick auf die 
Standardisierung. den Materialverbrauch und die vereinfachte Fertigung Vorteile. 

Gegenuber einer Ausbildung eines Leitelements 01, wobei das porose l\/laterial 06 nicht 
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weitgehend durch einen Offnungen 09 aufweisenden TrSger 07 bzw. Grundkorper 07 
unterfuttert ist sondern sich beispielsweise lediglich brucken§hnlich auf einem 
rahmenartigen Trdger in Randbereichen abstOtzt, weist die Ausbiidung eines krels-, 
teilkreis-i elliptlschen-, parabolischen- Oder hyperbolisclien Grundkdrpers 07 direkt unter 
der Schicht im l-linblick auf Fertigung, Formstabilitat, Kosten und Handliabung groKe 
Vorteile auf. Fur diese Ausfulirung ist beispielsweise mindestens die HSifte der mit der 
Bahn 02 zusammen wirkenden FiSche der Schicht 06 durch den TrSger 07 bzw. dessen 
gekrummte Wandung 15 unterlegt und/oder Offnungen 09 bzw. freie Querschnitte welsen 
einen Durchmesser bzw. eine maximaie llchte Weite von 10 mm, insbesondere von 
kleiner oder gleich 5 mm auf. 

Fur die mit Tr^ger 07 ausgefuhrten Beispiele weist das porose Material 06 auRerhalb der 
Durchfiihrung 08 eine Schichtdicke auf, die kleiner als 1 mm ist. Besonders vorteilhaft ist 
eine Schichtdicke zwischen 0,05 mm und 0,3 mm. Ein Anteil an offener Flache im Bereich 
der wirksamen AuRenflache des porosen IVlaterials, hier mit Offnungsgrad bezeichnet, 
liegt zwischen 3 % und 30 %, bevorzugt zwischen 10 % und 25 %. Urn eine glelchmaftige 
Luftverteilung zu erzielen, ist es aulierdem wunschenswert, dass die Dicke der Schicht 
wenigstens dem Abstand benachbarter Offnungen 09 des Tragers 07 entspricht. 

Die Wandstarke des Tragers 07 ist - zumindest im die Schicht 06 aufweisenden Bereich - 
groKer als 3 mm, insbesondere grdl^er 5 mm, ausgefuhrt. 

Der ggf. mit einem IHohlprofil ausgestaltete TrSger 07 kann seinerseits ebenfalls aus 
porosem IVIaterial, jedoch mit einer besseren Luftdurchiassigkeit - z. B. einer grdl^ere 
PorengrdUe - ais der des mikroporosen Materials der Schicht 06 ausgefuhrt sein. In 
diesem Fall warden die Offnungen 09 des TrSgers 07 durch offene Poren im Bereich der 
Oberflache, und die Durchfuhrungen 08 durch die sich uber die Porositat im Inneren 
zufailig ausgebildeten Kanale gebildet. Der Tr3ger 07 kann aber auch aus einem 
beliebigen, den IHohlraum 04 umschlief^enden, mit Durchfuhrungen 08 versehenem 
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Flachmaterial bzw. geformtem Material gebildet sein. Auch Kombinationen dieser 
Altemativen kommen in Betracht. 

In einerzwelten Ausfuhrung (Fig. 7 bis 9) sind die Mikrooffnungen 03 als Offnungen 
durchgehender Boiirungen 11, insbesondere IVIikrobohrungen 11 ausgefQhrt, welche sich 
durch eine den z. B. als Druckkammer 04 ausgeblldeten Hohlraum 04 begrenzende Wand 
12, z. B. Kammerwand 12, nach auKen erstrecken. Die Bohmngen 11 weisen z. B. einen 
Durchmesser (zumindest im Bereich der Offnungen 03) von kleiner Oder gieich 500 pm, 
vorteilhaft kleiner Oder gieich 300 pm, insbesondere zwischen 60 und 150 pm auf. Der 
Offnungsgrad liegt z. B. bel 3 % bis 25 %, insbesondere bei 5 % bis 15 %. Eine 
Lochdichte betragt zumindest 1 / (5 mm^), insbesondere mindestens 1 / mm^ bis hin zu 
4 / mm^ Die Wand 12 weist somit, zumindest in einem der Bahn 02 gegenuber liegenden 
Bereicli, eine Mikroperforation auf. Vorteilhafter Weise erstreckt sicli die IVIikroperforation 
uber den Bereich, welcher mit der Bahn 02 zusammen wirkt; sie kann sich jedoch - wie im 
ersten Ausfuhrungsbeispiel die Durchfuhrungen 08 und Schicht 06 - um den vollen 
Umfang von 360° erstrecken, da die Veriuste wie genannt in Grenzen gehalten sind. 

In einem zweiten Beispiel zur Ausfuhrung des Leitelements 01 mit Mikrobohrungen 1 1 
(Fig. 8) ist weist die Kammerwand 12 auf der der Bahn 02 zugewandten Seite eine 
gekrummte Wand 14 bzw. einen gekrummten Wandabschnitt 14 - vergleichbar mit der zu 
Fig. 5 und 6 beschriebenen Wandung 15 - auf, welcher die Mikrobohrungen 1 1 aulweist. 
Das zu den Winkein a, y, 8 und den Breiten bOI bzw, b07 (hier bOI bzw. b12) und dem 
Radius R15 (hier R14) zu Fig. 5 und 6 gesagte, sowie die Vorgehensweise und Auswahl 
der Krummungsradien ist in gleicher Weise auf das hier vorliegende Beispiel zu 
ubertragen. 

In einem Ausfuhrungsbeispiel gemaH Fig. 9 ist die die Mikrobohrungen 1 1 aulweisende 
Wand 14 als ein Einsatz 14 Oder als mehrere in axialer Richtung nebeneinander 
angeordnete Einsatze 14 in einem Trager 16 ausgebildet. Der Einsatz kann fest Oder 
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losbar bzw. wechselbar mit dem Trager 16 verbunden seln. Letzteres ist von Vorteil bzgl. 
einer Reinigung Oder aber eines Austauschs von Einsatzen 14 verschiedenartiger 
Mikroperforationen zur Anpassung an unterschiedliche Materialien (Masse und/oder 
OberflSchenstrnktur) und Bahnbreiten. In der Variante dieser AusfQhrung mit im 
wesentlichen vollumfSnglich angeordneten Einsatzen 14 und/oder Mikrooffnungen 03 
konnen derartige Einsatze 14 beispieisweise auf einem im Hohlraum 04 verlaufenden 
Trager 16 angeordnet sein. Vorteiliiaft ist jedoch eine Ausfufirung. wobei wie dargesteilt 
der die OfFnungen 09 aulweisende Einsatz 14 lediglicti uber ein WInkelsegment mit einer 
- insbesondere an den Bahnlauf angepassten - Kriimmung ausgebiidet ist. 

Fur die Ausbildung der gekrummten Flache des Einsatzes 14 bzw. der Einsatze 14 ist 
wieder das zu den Winkein a, y, 8 und den Breiten bOI bzw. b07 (liier bOI bzw. b12) und 
dem Radius R15 (liier R14) zu Fig. 5 und 6 gesagte, sowie die Vorgehensweise und 
Auswahl der Krummungsradien in gleicher Weise auf das fiier vorliegende Beispiel zu 
ubertragen. Hierbei ist jedoch ggf. ein fur die Verbindung erforderlicher Uberstand 
zwischen Einsatzbreite und Tragerbreite zu berucksichtigen. Die Krummung kann 
beispieisweise durch eine beabslclitigte Uberbreite des Einsatzes 14 gegenuberdem 
Trager 16 (bzw. dessen Befestigungseinrichtung) als sich hieraus ergebende Blegung 
erzwungen werden. 

Die Idsbare Verbindung kann wie dargesteilt beispieisweise durcli die Enden des 
Einsatzes 14 aufnehmende Nuten 17 im Trager 16 realisiert sein. Zusatziich Oder statt 
dessen kann jedocli aucli eine Verbindung durcli Versclirauben oder durch Verspannen 
erfolgen. 

Eine u.a. den Stromungswiderstand beelnflussende WandstSrke der die Bohrungen 1 1 
beinhaltenden KammenA/and 12 (bzw. Wandung 14 bzw. Einsatz 14) kann fOr alle 
betreffenden Beispiele bei 0,2 bis 3,0 mm, vorteiihaft be! 0,2 bis 1,5 mm, insbesondere 
von 0,3 bis 0,8 mm, liegen. Im Innern des Leitelements 01, insbesondere im Hohiraum 04, 
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kann insbesondere bei den kleineren der genannten Wandstarken eine nicht dargestellte 
verstarkende Konstruktion, beispielsweise ein sich in LSngsrichtung des Leitelements 01 
erstreckenderTrSger, insbesondere Metalltrdger, angeordnet sein. auf welchem sich die 
KammenA^and 12, die Wandung 14 bzw. der Einsatz 14 zumindest abschnittsweise bzw. 
punktuell abstutzt. Dies kann beispielsweise durcli voneinander in axialer Richtung 
beabstandete Rippen erfolgen. 

Fur die Ausfuhrung der l\/likro6ffnungen 03 als Offnungen 03 von Bohrungen 1 1 ist z. B. 
ein Uberdruck in der Kammer 04 von 0,5 bis 2 bar, insbesondere von 0,5 bis 1,0 bar von 
Vorteil. 

Die Bohrungen 1 1 konnen zylindrisch, trichterformig Oder aber mit anderer spezieller 
Formgebung (z. B. in Form einer Lavalduse) ausgefuhrt sein. 

Die Mikroperforation, d. h. die Herstellung der Bohrungen 11, erfolgt vorzugsweise durch 
Bohren mittels beschleunigterTeilchen (z. B. Flussigkeit wie beispielsweise Wasserstrahl, 
lonen oder Elementarteilchen) Oder mittels elektromagnetischer Strahlung hoher 
Energiedichte (z. B. Licht mittels Laserstrahl). Insbesondere vorteilhaft ist die Herstellung 
mittels Elektronenstrahl. 

Die der Bahn 02 zugewandte Seite der die Bohrungen 1 1 aulweisenden Wand 12 (14), 
z. B, eine aus Edelstahl gebildete Wand 12 (14), weist in bevorzugter Ausfuhrung eine 
schmutz- und/oder farbabweisende Veredelung auf. Sie weist eine nicht dargestellte, die 
Offnungen 03 bzw. Bohrungen 11 nicht bedeckende Beschichtung - z. B. Nickel oder 
vorteilhaft Chrom - auf, welche z. B. zusatzlich bearbeitet ist - z. B. mit Mikrorippen oder 
einen Lotusbluteneffekt bewirkend strukturiert oder aber vorzugsweise hochglanzpoliert). 
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Bezugszeichenliste 

01 Leitelement, Bahnleitelement, Stange 

02 Bahn, Materialbahn, Bedruckstoffbahn, Papierbahn 

03 Offnung, Mikrodffhung 

04 Hohlraum, Innenraum, Kammer, Druckkammer 

05 Druckeinheit, Druckwerk, Offset-Druckwerk 

06 mikroporoses Material, Sintermaterial, Schicht, mikropords 

07 Trager, InnenkSrper, Grundkorper 

08 Durchfiihrung, Durchgangsoffnung 

09 Offnung 

10 Druckspalt 

11 Bohrung, Mikrobohrung 

12 Wand, Kammerwand 

13 Zuleitung 

14 Wand, gekrOmmt, Wandabschnitt, EInsatz 

15 Wand, Wandung, gekrummt 

16 Trager 

17 Nut 
18 

19 

20 Abdeckung 

bOI Breite 

b07 Breite 

MOT l\/littelpunkt 

R07 Radius 
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R14 Radius 

R15 Radius, Krummungsradius 

a Abienkwinkel 

y Teilkreiswinlcei 



2004-11-17 




Anspruche 

1. Druckeinheit (05) mit je einem im Einlaufbereich und im Ausiaufbereich eines durch 
zwei Zylinder gebildeten Druckspaltes (10) vorgesehenen Leitelement, wobei die 
Leitelemente fur den Einsatz der Druckeinheit (05) mit Imprinterfunktion derart 
angeordnet sind, dass eine Bahn (02) in einer Betriebsituation im Druckspalt (10) 
bedruckt, und in einer anderen Betriebsituation bei abgestellter Druckstelle Uber das 
Leiteiement (01) beruiirungslos durch den abgestellten Druckspalt (10) gefOhrt ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest das Leitelement (01) im Ausiaufbereich in 
seiner Mantelflache eine Vielzahl von 6ffnungen (03) fur den Austritt eines unter 
Druck stehenden Fluids aufweist, dass die Offnungen (03) als Mikrooffnungen (03) 
mit einem Durchmesser kleiner 500 \JiJm ausgefuhrt sind, dass die MikroSffnungen 
(03) als nach auBen gerichtete Offnungen (03) von Mikrobohrungen (1 1) in einer 
das Leitelement (01) nach auflen begrenzenden Wand (12) ausgefuhrt sind und 
dass eine Lochdichte, d. h. eine Anzahl von Offnungen (03) pro Flacheneinheit, fur 
die mit den Mikrooffnungen (03) versehene Flache mindestens 0,2 / mm^ betragt. 

2. Druckeinheit (05) mit je einem im Einlaufbereich und im Ausiaufbereich eines durch 
zwei Zylinder gebildeten Druckspaltes (10) vorgesehenen Leitelement, wobei die 
Leitelement fur den Einsatz der Druckeinheit (05) mit Imprinterfunktion derart 
ausgebildet sind, dass eine Bahn (02) in einer Betriebsituation im Druckspalt (10) 
bedruckt, und in einer anderen Betriebsituation bei abgestellter Druckstelle uber das 
Leitelement (01) beruhrungslos durch den abgestellten Druckspalt (10) gefuhrt ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest das Leitelement (01) im Ausiaufbereich 
als luftumspulte Stange ausgefuhrt ist, welche mikroporoses, luftdurchlassiges 
Material (06) aufweist und dass das mikroporose Material (06) als Beschichtung (06) 
auf einem lasttragenden, aber zumindest bereichsweise fluiddurchlassigen Trager 
(07) ausgebildet ist. 
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3. Druckeinheit nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Leitelement (01) mit kreisformigem Profil ausgebildet ist. 

4. Druckeinheit nacli Ansprucfi 1 oder 2. dadurcli gekennzeichnet, dass das 
Leitelement (01) mit halbschalenformigem Profil ausgebildet ist. 

5. Druckeinheit nach Anspmch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Leitelement (01) auf der der Bahn (02) zugewandten Seite mit im wesentlichen 
krelssegmentfomiigem Profil ausgebildet ist. 

6. Druckeinheit nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Material (06) in 
seiner Mantelflache eine Vielzahl von Mikrooffnungen (03) fur den Austritt eines 
unter Druck stehenden Fluids aufweist, welche einen Durchmesser kleiner 500 pm 
autweisen. 

7. Druckeinheit nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Mikrooffnungen 
(03) als offene Poren eines vom Fluid durchstromten porosen Materials (06) 
ausgefuhrt sind. 

8. Druckeinheit nach Anspruch 2 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Poren des 
fluiddurchlassigen porosen Materials (06) einen mittleren Durchmesser von 5 bis 
50 ^m, insbesondere 10-30 |im, aufweisen. 

9. Druckeinheit nach Anspruch 2 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass das porose 
Material (06) als offenporiges Sintermaterial (06), insbesondere als Sintemnetall, 
ausgebildet ist. 

1 0. Druckeinheit nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (07) auf 
seiner der Schicht (06) zugewandten Seite mindestens eine mit der Schicht (06) 
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verbundene Tragflache sowie eine Vielzahl von Offnungen (09) fur die Zufuhr des 
Fluids in die Schicht (06) aufweist. 

1 1 . Druckeinheit nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Scfiiclit (06) im 
Bereich der Tragflache eine Dicke kieiner als 1 mm, insbesondere von 0,05 mm bis 
0,3 mm, aulweist. 

12. Druckeinheit nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (07) auf 
seiner mit der Schicht (06) zusammen wirkenden Breite und Lange Jewells eine 
Vielzahl, insbesondere nicht zusammenhangender, Durchfuhrungen (08) aufweist. 

13. Druckeinheit nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (07) als 
TrSgen'ohr (07) mit einem Hohlprofil, insbesondere einem kreisringformigem Profil, 
ausgebildet ist. 

14. Druckeinheit nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine die Schicht (06) 
tragende Wand (15) des Tragers (07) im Profil im wesentlichen eine dem Bahnlauf 
nachempfundene Krummung aulweist. 

15. Druckeinheit nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine die Schicht (06) 
tragende Wand (15) des Tragers (07) als gekriimmte Wand (15) mit im wesentlichen 
kreissegmentformigem Profil ausgebildet ist. 

16. Druckeinheit nach Anspruch 2, 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Wandstarke des Tragers (07) oder zumindest der die Schicht (06) tragenden Wand 
(15) groBer als 3 mm, insbesondere grolSer 5 mm, 1st 

1 7. Dnjckeinhelt nach Anspruch 2 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass ein 
dffnungsgrad auf der nach auHen gerichteten Oberflache des pordsen Materials 
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(06) zwischen 3 % und 30 %, bevorzugt zwischen 10 % und 25 %. liegt. 

18. Druckeinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein Durchmesser der 
Offnungen (03) kleiner Oder gleich 300 [im, insbesondere zwischen 60 und 150 pm, 
ist. 

19. Dnjckeinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine Wandstarke der 
Wand (12) bei 0,2 bis 3,0 mm liegt. 

20. Druckeinheit nach Anspruch 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass Materialwahl, 
Dimensionierung und Druckbeaufschlagung derart gewahit sind, dass aus der 
Luftaustrittsflache des Sintermaterials pro Stunde 1 - 20 Normkubikmeter auf einen 
Quadratmeter der die Offnungen (03) autweisenden Manteiflache austreten. 

21. Druckeinheit nach Anspruch 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass Materialwahl, 
Dimensionierung und Druckbeaufschlagung derart gewahit sind, dass 2-15, 
insbesondere 3-7 Normkubikmeter Luft pro Stunde auf einen Quadratmeter der 
die Offnungen (03) autweisenden i^antelflache austreten. 

22. Druckeinheit nach Anspruch 2 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass das porose 
Material (06) von Innen mit mindestens 1 bar Uberdruck beaufschlagt ist. 

23. Druckeinheit nach Anspruch 2 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass das porose 
Material (06) von Innen mit mehr als 4 bar, insbesondere mit 5 bis 7 bar, Oberdruck 
mit dem Fluid beaufschlagt Ist. 

24. Druckeinheit nach Anspruch 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass eine Zuleitung 
zur Zufuhrung des Fluids zum Leitelement (01) eine Innenquerschnitt kleiner 100 
mm^ insbesondere zwischen 10 und 60 mm^ aufweist. 
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25. Druckeinheit nach Anspruch 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Auliendurchmesser des Leitelements (01 ) 60 - 1 00 mm betragt. 

26. Druckeinheit nach Anspruch 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet dass das 
Leitelement (01) eine Lange gr5ller 1.200 mm aufweist 

27. Druckeinheit nach Anspruch 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass das unter 
Druck stehende Fluid als Druckluft ausgefuhrt ist. 

28. Druckeinheit nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der die 
[\/likrooffnungen (03) tragende Teil des Leitelementes (01) als losbarer EInsatz (14) 
an einem Trager (16) ausgefuhrt ist. 

29. Druckeinheit nach Anspruch 1 oder 28, dadurch gekennzeichnet, dass ein die 
IVIikrobohrungen (11) tragender Bereich der Wand (12) bzw. der EInsatz (14) im 
Profil im wesentllchen eine dem Bahnlauf nachempfundene Kriimmung aufweist. 

30. Druckeinheit nach Anspruch 1 oder 28, dadurch gekennzeichnet, dass ein die 
Mikrobohrungen (11) tragender Bereich der Wand (12) des Tragers (07) bzw. der 
EInsatz (14) als gekrummte Wand (15) mit im wesentllchen kreissegmentformigem 
Profil ausgebildet ist. 

31 . Druckeinheit nach Anspruch 5, 1 5 oder 30, dadurch gekennzeichnet, dass ein 
Teilkreiswinkel (y) des Segmentes zu 10"* bis 45**, Insbesondere zwischen IS** bis 
35*" gewahit Ist. 

32. Druckeinheit nach Anspruch 5, 15 oder 30, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Breite (bOI) des Leitelements (01) im Bereich des Segments bei 30 bis 150 mm, 
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insbesondere bei 50 bis 110 mm, liegt. 

33. Druckeinheit nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass diese erste 
Druckeinheit im Wechsel mit einer zweite Druckeinheiten (05) derart betreibbar 
ausgefuhrt ist, dass in einer ersten Betriebsweise die erste Druckeinheit (05) die 
Bahn (02) bedruckend angestelit ist, wafirend die Bahn (02) durch die zweite 
Druckeinfieit (05) beruhrungslos durcligefuhrt 1st. und in einer zweiten Betriebsweise 
die erste Druckeinheit (05) abgesteiit und von der Bahn (02) beruhrungsios 
durchlaufen ist wahrend die zweite angestelit ist und die Bahn (02) bedruckt. 

34. Druckeinheit nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Bahn (02) 
durch funf Druckeinheiten (05) gefuhrt ist. 

35. Druckeinheit nach Anspruch 33 oder 34, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest 
die beiden wahlweise beruhrungslos zu durchlaufenden Druckeinheiten (05) jeweils 
im Einlauf- und Auslaufbereich ihres Druckspaltes (10) Leitelemente (01) aufweisen. 
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Zusammenfassung 

Ein Leitelement einer Druckeinheit, welche fur den Einsatz mit Imprinterfunktion derart 
ausgebildet ist, dass eine Bahn in einer Betriebsituation In einem Druckspalt der 
Druckeinlieit bedruckt, und In einer anderen Betriebsituation uber das Leitelement 
beriihrungslos durch den Druckspalt gefuhrt ist. weist in seiner l\/Iantelflache eine Vielzahl 
von Offnungen fur den Austritt eines unter Druck stehenden Fluids auf. Die Offnungen 
sind als Mikrooffnungen mit einem Durchmesser kleiner 500 Mm ausgefulirt. 
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Fig. 9 



